CATALOGO: TUBORAMA

Baeza &

COLLARIN FUNDICION DUCTIL PARA TUBERIAS

PLASTICAS

- Cuerpo GGG50

- Salida rosca gas

FICHA TECNICA DE

PRODUCTO

-Tornillos acero inoxidable A 2 M8*40 (4 unidades)

- Recubrimiento EPDM interior total

- Rosca alojamiento tornillo en el cuerpo del

collarin

D(mm) | L (mm) | H(mm)
50 83 52
63 102 60
75 103 68
Q0 103 75
110 104 90
125 104 95
140 170 100
160 130 110

200 160 130
250 161 165
315 162 205




Baeza

CERTIFICACIONES Y ENSAYOS

CITIR

Informe n°: 060331/8

1. Solicitante

Nombre: Grupo Almagro S.L.

Direccién: Pol. Ind. La Polvorista. C/ Cieza s/n.
Teléfono: 968616060
Poblacién: Molina de Segura (Murcia)

2. Datos generales

Fecha de emisién del informe: 31/03/2006
Referencia oferta: 060322/5
Cédigo solicitud interna: 491/06

3. Datos de las muestras recibidas

Collarin 1 Pieza de goma negra 27/03/2006

Collarin 2 Pieza de goma negra 27/03/2006

Collarin 60-119-04-6 Pieza de goma negra 27/03/2006
Collarin con inserto metélico Pieza de goma negra y metal 27/03/2006

4. Ensayos solicitados

FDA 21 CFR Ch. 177.2600 Apdo e

Extracto total en agua destilada (Edicién 1/04/2005)

5. Resultados

larin Colarin con
60-119-04-6 inserto metalico

Extracto total en las . - : A
primeras 7 horas 1.0 mg/sq in 1.4 mg/sq in 1.5 mg/sq in < 0.1 mg/sq in
EX:,)'::;: ;‘OLL’L“ " - 0.6 mg/sq in 0.4 mg/sq in 0.2mg/sqin | < 0.1 mg/sqin

29/03/2006 25/03/2006 29/03/2006 29/03/2006

6. Comentarios al informe

Las muestras ensayadas cumplen con los requisitos de la FDA (ver apdo. 4) en cuanto a los
limites de migracién para materiales que van a estar en contacto repetido con alimentos acuosos.

Informe realizado por: Frantisco Llaria Barta

N

ML

Fdo.: Francisto Llaria Barua
Director técnico

Centro Tecnoldgico Riojano S.A.
Carretera de Lodosa s/n. 26510 Pradejon (La Rioja) Pagina 1/1
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AGENCIA COPANGLABE
SEGURIDAD ALIMENTARIA ¥ NUTRI%ON

REGISTR
2 3O AUXILIAR

091453

—

rupo Mwmm, 5. L.

_ VALVULAS, ACCESORIOS, MATERIALES DE RIEGO Y SANEAMIENTO

MINISTERIO DE SANIDAD Y POLITICA SOCIAL POL.INDUST.LA POLV -
REGISTRO GENERAL CiC SN ORIST
-1 DIC. 2004 mmossmuu
TFNO: 968-616060
ENTRADA N¢ ] 0S )’} FAX: 968-612953

DIRECCION GENERAL DE SALUD PUBLICA

MINISTERIO DE SANIDAD Y CONSUMO

Paseo del Prado, 18-20

28071-MADRID Murcia 30 Noviembre de 2009

ASUNTO: CENSO DE PRODUCTOS DE CONSTRUCCION EN CONTACTO CON
AGUA DE CONSUMO HUMANO:

En cumplimiento 2 lo dispuesto den el Real Decreto 140/2003 de 7 de Febrero del afio
en curso, adjunto les hacemos entrega de los datos y la documentacion requerida en la
disposicion transitoria cuarta y detallada en el anexo IX de dicho real decreto.

Les hemos confeccionado una ficha por cada una de las familias de productos que
fabricamos o representamos y que son las siguientes:

-UNIONES UNIVERSALES GA
-BRIDAS UNIVERSALES GA

-UNIONES UNIVERSALES AUTOBLOCANTES GA
-VALVULA DE ACOMETIDA GA

-COLLARINES FUNDICION DUCTIL PARA PVC/PE GA
-VALVULAS DE COMPUERTA FUND.DUCTIL GA
-COLLARIN UNIVERSAL BANDA INOX GA
-ABRAZADERAS DE REPARACION DE FUGAS GA

SIN OTRO PARTICULAR
ATENTAMENTE

ALEJANDRO ALMAGRO MURCIA : RECIBI
DIRECTOR DE CALIDAD

, MINISTERIO SANIDAD Y POLITICA SOCIAL
o5 REGISTRO INTERNO
I ﬁ, S.G. DE SANIDAD AMBIENTAL Y SALUD
W; LABORAL
3 2 ENTRADA

N. de Registro: 4275 <
Fecha: 02/12/2009 12:10:48




Baeza &

centro tecnoldgico del metal murcia

Avda. del Descubrimiento s/n
Poligono Industrial Oeste. 30820 Alcantarilla (Murcia)
Tel. 968897065/ Fax 968890612 / www.ctmetal.es

laboratorio de materiales

INFORME DE ENSAYO

N°: 10/103
SOLICITANTE: GRUPO ALMAGROMUR, S.L.

FECHA DE ENSAYO: 22/06/10

MATERIAL A ENSAYAR:

HA SIDO SUMINISTRADO “UN COLLARIN DE FUNDICION DUCTIL, GGG.” PARA REALIZAR
ENSAYO ESTANQUEIDAD. SE HA REALIZADO UN MONTAJE COMO EL QUE SE MUESTRA
EN LA IMAGEN:

Fig.1. Imagen del conjunto ensamblado antes del ensayo de estanqueidad.

MEDIOS EMPLEADOS EN EL ENSAYO:

ENSAYO DE ESTANQUEIDAD.

EQUIPO: BANCO DE PRESION
FABRICANTE: FRITZ EMDE
N° SERIE: 6997/06

RANGO: 0-1000 bar

Antonio Ayuso Ros
Director Técnico

Los resultados expuestos en el presente informe se refieren exclusivamente al material referenciado, en el
momento y en las condiciones en las que fue realizado el analisis, no estando permitida la reproduccion parcial del
presente informe.
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Baeza

centro tecnolégico del metal murcia

Laboratorio de materiales

PROCEDIMIENTO:

Para llevar a cabo el ensayo de estanqueidad, el montaje ha sido sometido a una presion

de 16 bar durante 30 minutos, con el objetivo de detectar fugas en las uniones del collarin.

RESULTADOS:

La muestra ensayada supero satisfactoriamente el ensayo de estanqueidad no mostrando

fugas en ninguno de los puntos de union con el collarin (Fig. 2).

Fig. 2. Imagen de la muestra después del ensayo.

INFORME DE ENSAYO N° 10/103 Pag:2/2
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centro tecnologico del metal murcia
Avda. del Descubrimiento s/n. Poligono Industrial Oeste.

Apdo. Correos 502. 30169, San Gings (Murcia) P

Tel. 968897065 / Fax 968890612 / www.ctmetal.es N 283ILESHS

Informe n®: 10101
Fecha: 08/0710
Solicitante: GRUPO ALMAGROMUR, S.L.
C/ Cieza s/n
30010 Molina de Segura - Murcia

Antonio Ayuso
Director Técnico

Los resultados expuestos en el presente informe se refieren exclusivamente al material referenciado, en
&l momento y en las condiciones en las que fue realizado el ensayo, no estando permitida la reproduccion

parcial del presente informe.

INFORME DE ENSAYO N® 10101 Pag:1/3
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centro tecnologico del metal murcia

1.- MUESTRA

Ha sido suministrada por el solicitante del ensayo una muestra, codificada por el solicitante

como se indica a continuacidn. El objetive del ensayo es evaluar el deteriore de la pintura al

someter la muestra a condiciones de corrosion acelerada.

Muestra 2: Collarin — Unidn universal de fundicion dictil GGG.

2.- ENSAYO DE CORROSION EN NIEBLA SALINA

Fecha de inicio de ensayo:

Morma de ensayo:

Tiempo de ensayo:

Tipo de ensayo:

Tipo de pureza de la sal:
Tipo de pureza del agua:

Equipo de ensayo:

28/06/M10.

UME-EN 150 92272007 [ 150 92272006 “Ensayos de
corrosion  en  atmodsferas ariificiales. Ensayos de niebla
salina”.

240 horas.

Niebla salina neutra (N33).

Calidad Analitica, segun punto 3.1 de la norma de ensayo.

Desionizada, de conductividad = 20uSfcm a (252 “C).

Camara de corrosion.

Condiciones de ensayo (segln norma):

Temperatura: 35 + 2 *C

Yolumen de solucion recogida: 1,5 = 0,5 milh.

pH solucidn inicial: entre Gy 7.

pH solucion recogida: entre 8,5 v 7,2,

Concentracion solucidén recogida: 50 £ 5 gil.

INFORME DE EMSAYO N° 100101 Pag:23
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centro tecnologico del metal murcia

3.- RESULTADOS OBTENIDOS

MUESTRA 2:

Fig. 1. Imagen de la muestra 2 antes del ensayo.

A las 24 horas de exposicion, no se observa deterioro de la pintura.

A las 48 horas de exposicion, contintia sin observarse deterioro del recubrimiento.

A las 168 horas de exposicion, continia sin observarse deterioro de la pintura.

A las 240 horas de exposicion; no se observa deterioro del recubrimiento.

Fig. 2. Imagen de |la muestra 2 transcurridas 240 horas de ensayo.

Fin del ensayo.
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